
 

XI
DE

Pr

 

 

IX CO
E ING

C

rogr

Escuela S

Avda

ONG
GEN

CN
Castellón,

ram

Comité
uperior de

U
a. Vicent S

http

 

GRES
NIERÍ

NIM 
 14-16 de 

a y 

é organiza
e Tecnolog
Universita
Sos Bayna
p://www.x

SO N
ÍA M

201
noviembr

Res

ador CNIM
gía y Cienc
at Jaume I
t s/n, 120

xixcnim.uji

ACIO
ECÁ

12 
e de 2012

súm

 2012 
cias Experi

071, Caste
i.es 

ONA
ÁNIC

mene

imentales 

llón 

 

AL 
CA 

es 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

Congreso promovido por la Asociación Española de Ingeniería 
Mecánica, AEIM. 

Editado por:  

Antonio Pérez González 
Francisco T. Sánchez Marín 
Joaquín L. Sancho Bru 
Marta C. Mora Aguilar 
José L. Iserte Vilar 
Francisco J. Andrés de la Esperanza 
 
Área de Ingeniería Mecánica 
Departamento de Ingeniería Mecánica 
Universitat Jaume I 

 
Impreso por: COPISTERIA FORMAT, S.L. 

 
ISSN: 0212-5072



 

Índice 

Inform

Orga

Com

Luga

Agra

Progra

Progr

Conf

Lista

Progr

Progr

Resúm

Biom

Cine

Diná

Educ

Histo

Ingen

Máqu

Mecá

Mecá

Mecá

Meca

Robó

Ruid

Soste

Tribo

Vehí

Otro

Índice

Lista 

 

 

Asociac
de Inge

mación Ge

anización ....

mité científico

ar de celebra

adecimientos

ama .........

rama gener

ferencias ple

ado de sesio

rama de ses

rama de ses

menes ......

mecánica ....

mática Com

ámica de Sis

cación en In

oria de las M

niería de Fa

uinas y Mec

ánica Comp

ánica de Fra

ánica Exper

atrónica .....

ótica ..........

do y Vibracio

enibilidad y

ología .........

culos y Tran

s ...............

e de Autor

de Partici

ción Española 
eniería Mecánic

eneral ......

.................

o ...............

ación y plan

s ...............

................

ral ..............

enarias ......

ones orales .

siones orale

siones póste

................

.................

mputacional

stemas Mul

ngeniería M

Máquinas y 

abricación ..

canismos ...

putacional ..

actura y Fat

rimental y M

.................

.................

ones ..........

y Medio Amb

.................

nsporte .....

.................

res ...........

ipantes ....

ca 

IND

...............

..................

..................

nos ............

..................

...............

..................

..................

..................

es ...............

er ..............

...............

..................

l ................

lticuerpo ....

ecánica .....

los Mecani

..................

..................

..................

tiga ...........

Metrología ..

..................

..................

..................

biente en In

..................

..................

..................

...............

...............

XIX Con
de Ingen

ICE 

................

..................

..................

..................

..................

................

..................

..................

..................

..................

..................

................

..................

..................

..................

..................

ismos .........

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

ngeniería Me

..................

..................

..................

................

................

ngreso Nacion
niería Mecánic

...............

..................

..................

..................

..................

...............

..................

..................

..................

..................

..................

...............

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

ecánica ......

..................

..................

..................

...............

...............

al
ca 

................

..................

..................

..................

..................

................

..................

..................

..................

..................

..................

................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

..................

................

................

 

3 

....... 5 

....... 7 

....... 8 

....... 9 

..... 11 

..... 13 

..... 15 

..... 16 

..... 17 

..... 18 

..... 26 

..... 29 

..... 31 

..... 53 

..... 59 

..... 63 

..... 77 

..... 81 

... 111 

... 125 

... 129 

... 135 

... 151 

... 153 

... 157 

... 167 

... 171 

... 177 

... 203 

... 209 

... 219 





 

 

Inf
 

 

Asociac
de Inge

form

ción Española 
eniería Mecánic

mac

ca 

ción 

XIX Con
de Ingen

Gen

ngreso Nacion
niería Mecánic

nera

al
ca 

al 

 





 

Informa

 
 

 A

 J

 F

 J

 M

 F

 

 F

 J

 S

 J

 J

 A

 J

 M

 E

 A

 

 

 

 

 

Asociac
de Inge

ación General 

Antonio Pérez

oaquín L. Sa

Francisco T. S

ose L. Iserte 

Marta C. Mora

Francisco J. A

Consejo

Fernando Via

osé Luis San

Salvador Card

uan Ignacio 

osé Luis Mu

Alfonso Herná

uana Mayo N

María Prado N

Emilio Velasc

Alfonso Ferná

ción Española 
eniería Mecánic

O

Comit

z González 

ancho Bru 

Sánchez Mar

Vilar 

a Aguilar 

Andrés de la 

o Rector
Ing

adero Rueda 

n Román Gar

dona Foix, U

Cuadrado Ig

ñoz Sanz, Un

ández Frías, 

Núñez, Unive

Novoa, Unive

o Sánchez, U

ández del Rin

ca 

RGANI

té Organ

rín 

Esperanza 

r de la A
geniería 

(Presidente), 

rcía (Vicepres

niversidad P

glesias, Unive

niversidad Po

Universidad 

ersidad de Se

ersidad de Má

Universidad M

ncón (Secreta

            

XIX Con
de Ingen

ZACIÓN

nizador L

sociació
Mecánic

Universidad

sidente), Uni

Politécnica de

ersidad Polité

olitécnica de 

del País Vas

evilla 

álaga 

Miguel Herná

ario General)

       

ngreso Nacion
niería Mecánic

N 

Local 

ón Españ
ca 

d de Cantabr

iversidad Car

e Cataluña 

écnica de Va

Madrid 

sco 

ández de Elc

, Universidad

al
ca 

ñola de 

ia 

rlos III 

alencia 

che 

d de Cantabr

 

 

7 

ria 



 

8 

 Ó

 E

 F

 M

 R

 M

 R

 S

 F

 J

 J

 J

 F

 A

 F

 J

 E

 A

 L

 V

 J

 J

 J

 A

 P

 A

 J

 J

 A

 P

 F

 R

 J

X
d

Óscar Altuzar

Enrique Amez

Francisco Apa

Mariano Artés

Rafael Avilés G

Miguel Balbás

Roque Alejand

Salvador Card

Francisco J. C

uan Ignacio 

aime Doming

osé Esteban 

Francisco Jav

Alfonso Fuent

Francisco Jav

uan Carlos G

Ernesto Garcí

Alfonso Herná

Luis Norberto

Vicente Mata 

uana María 

osé Luis Oca

osé Ignacio P

Antonio Pérez

Publio Pintad

Angel María S

osé Antonio 

osé Luis San

Antonio Simó

Pedro Manuel

Fernando Via

Ricardo Vijan

ordi Viñolas 

XIX Congreso N
de Ingeniería M

COM

rra Maestre, 

zua San Mar

aricio Izquier

s Gómez, Un

González, Un

s Antón, Uni

dro Calero Pé

dona Foix, U

Cuadrado Ar

Cuadrado Ig

go Domíngue

Fernández R

vier Fuenmay

tes Aznar, Un

vier García de

García Prada

ía Vadillo, Un

ández Frías, 

o López de la 

Amela, Univ

Mayo Núñez

aña Moreno, 

Pedrero Moya

z González, U

o Sanjuán, U

Sánchez Pére

Sánchez Gal

n Román Gar

n Mata, Univ

l Vera Luna, 

adero Rueda, 

nde Díaz, Uni

Prat, Univer

Nacional 
Mecánica 

MITÉ CI

Universidad 

rtín, Universi

rdo, Universi

niversidad Na

niversidad de

iversidad Poli

érez, Univers

niversidad P

randa, Univer

glesias, Unive

ez Abascal, U

Rico, Univers

yor Fernánde

niversidad Po

e Jalón de la

a, Universida

niversidad de

Universidad 

Calle Marca

versidad Polit

z, Universidad

Universidad

a, Universida

Universitat Ja

Universidad d

ez, Universida

líndez, Unive

rcía, Univers

versidad de M

Universidad

Universidad

iversidad de 

rsidad de Nav

A
de 

IENTÍFI

del País Vas

idad del País

idad Politécn

acional de Ed

el País Vasco

itécnica de M

sidad de las P

Politécnica de

rsidad de la 

ersidad Polité

Universidad d

sidad de Ovie

ez, Universid

olitécnica de

a Fuente, Un

ad Carlos III d

el País Vasco

del País Vas

aide, Universi

técnica de Va

d de Sevilla

d Politécnica 

ad Nacional d

aume I 

de Castilla-L

ad Politécnic

ersidad del P

idad Carlos I

Málaga 

d Politécnica 

d de Cantabri

Oviedo 

varra  

Asociación Es
Ingeniería Me

ICO 

sco 

 Vasco 

nica de Madri

ducación a D

o 

Madrid 

Palmas de G

e Cataluña 

Coruña 

écnica de Va

de Sevilla 

edo 

dad Politécnic

e Cartagena

iv. Politécnic

de Madrid 

o 

sco 

idad del País

alencia 

de Madrid 

de Educación

La Mancha 

ca de Madrid

País Vasco 

III de Madrid

de Valencia

ia 

pañola 
ecánica 

Información G

id 

istancia 

Gran Canaria 

alencia 

ca de Valenc

ca de Madrid

s Vasco 

n a Distancia

d 

 

General 

cia 

d 

a 



 

Informa

 

Asociac
de Inge

ación General 

LUGA

Escuela S

ción Española 
eniería Mecánic

AR DE C

Superior de

Detalle del

ca 

CELEBR

e Tecnolog

Campus d

Universita

l campus de 

XIX Con
de Ingen

RACIÓN

gía y Cienci

el Riu Sec

at Jaume I

la Universita

ngreso Nacion
niería Mecánic

N Y PLA

ias Experim

at Jaume I 

al
ca 

ANOS 

mentales 

 

9 

 



 

10 

X
d
XIX Congreso N
de Ingeniería M

Nacional 
Mecánica 

A
de 

Asociación Es
Ingeniería Me

pañola 
ecánica 

Información G

 

General 

 

 



 

Informa

Las sig
ayudad

 U

 E

 D

 C
D

 IF
S

 R

 M

 B

 S

 

 

 

 

 

 

Asociac
de Inge

ación General 

guientes ent
do a financiar

UJI. Universit

Escuela Supe

Departamento

COIIV. Colegi
Delegación de

FToMM. Inte
Science 

Red Nacional 

Ministerio de 

BP Oil España

Sidilab, Sistem

ción Española 
eniería Mecánic

AGR

tidades han 
rlo: 

tat Jaume I 

erior de Tecno

o de Ingenier

io Oficial de 
e Castellón 

rnational Fe

de Ingeniería

Economía y 

a, S.A.U. 

mas Didáctic

 

ca 

RADEC

colaborado 

ología y Cien

ría Mecánica

Ingenieros I

ederation for 

a Mecánica

Competitivid

cos de Labora

 

 

XIX Con
de Ingen

IMIENT

en la orga

ncias Experim

a y Construcc

Industriales 

the Promoti

dad, Gobiern

atorio S.L. 

 

 

 

 

ngreso Nacion
niería Mecánic

TOS 

anización del

mentales, UJ

ción, UJI 

de la Comu

on of Mecha

no de España

 

al
ca 

l Congreso 

JI 

unidad Valen

anism and M

a 

 

11 

o han 

nciana, 

achine 

 

 

 





 

 

Pr
 

 

Asociac
de Inge

rogr

ción Española 
eniería Mecánic

ram

ca 

a 

XIX Con
de Ingen

ngreso Nacion
niería Mecánic

al
ca 

 





 

Program

 

Asociac
de Inge

ma 

ción Española 
eniería Mecánic

PROG

ca 

GRAMA

XIX Con
de Ingen

A GENE

ngreso Nacion
niería Mecánic

ERAL 

al
ca 

 

15 

 



16 

 

Título

El con
como 
Ingeni

Estima
discre
finitos
recove

Recen
struct
tyres 

 

X
d

C

o  

ncepto de com
criterio de di
iería Mecánic

ación de erro
tización en e

s mediante té
ery 

nt research on
tural dynami

XIX Congreso N
de Ingeniería M

CONFER

mplejidad 
iseño en 
ca. 

or de 
elementos 
écnicas de 

n the 
c behavior of

 

Nacional 
Mecánica 

RENCIA

Po

Jorg

McGill

Montre

Javier 
Fer

Uni
Polit

Va

f 

Pa

Ka
Univers

B

A
de 

AS PLEN

onente 

ge Angeles 

l University

eal, Canadá

Fuenmayor 
rnández 

iversidad 
técnica de 
alencia 

aul Sas 

atholieke 
siteit Leuven

Bélgica 

Asociación Es
Ingeniería Me

NARIAS

Fecha y 

14-nov-2

12:30

15-nov-2

12:30

n 

16-nov-2

12:30

pañola 
ecánica 

Pro

S 

hora Lu

2012 

0 
PARAN

2012 

0 

AU
MAG
(EST

2012 

0 

AU
MAG
(EST

 

ograma 

ugar 

NINFO 

ULA 
GNA 
TCE) 

ULA 
GNA 
TCE) 



 

Program

Sesión

S01-M

S02-B

S03-M
Metrol

S04-M

S05-B

S06-M
Metrol

S07-V

S08-F

S09-C

S10-V

S11-F

S12-F

S13-R

S14-B

S15-E
Ingeni

S16-R

S17-B

S18-T

S19-V

S20-F

S21-E
Ingeni

S22-V

S23-F

S24-M

 

 

Asociac
de Inge

ma 

LIS

n  

Máquinas y M

Biomecánica 

Mecánica Exp
logía I 

Máquinas y M

Biomecánica 

Mecánica Exp
logía II 

Vehículos I 

Fabricación I 

Cinemática y 

Vehículos II 

Fabricación II

Fractura y Fa

Ruido y Vibra

Biomecánica 

Educación e H
iería Mecánic

Ruido y Vibra

Biomecánica 

Tribología 

Vehículos III 

Fabricación II

Educación e H
iería Mecánic

Vehículos IV 

Fabricación IV

Máquinas y M

ción Española 
eniería Mecánic

STADO 

Mecanismos I

I 

perimental y 

Mecanismos I

II 

perimental y 

Dinámica 

I 

atiga 

aciones I 

III 

Historia en 
ca I 

aciones II 

IV 

II 

Historia en 
ca II 

V 

Mecanismos I

ca 

DE SES

Fecha y 

I 14-nov-2

14-nov-2

14-nov-2

II 14-nov-2

14-nov-2

14-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

15-nov-2

16-nov-2

16-nov-2

16-nov-2

16-nov-2

16-nov-2

III 16-nov-2

XIX Con
de Ingen

SIONES

hora 

2012 15:45-1

2012 15:45-1

2012 15:45-1

2012 17:15-1

2012 17:15-1

2012 17:15-1

2012 09:00-1

2012 09:00-1

2012 09:00-1

2012 11:00-1

2012 11:00-1

2012 11:00-1

2012 15:45-1

2012 15:45-1

2012 15:45-1

2012 17:15-1

2012 17:15-1

2012 17:15-1

2012 09:00-1

2012 09:00-1

2012 09:00-1

2012 11:00-1

2012 11:00-1

2012 11:00-1

ngreso Nacion
niería Mecánic

S ORAL

Lugar

16:45 AULA

16:45 AULA

16:45 AULA

18:15 AULA

18:15 AULA

18:15 AULA

10:30 AULA

10:30 AULA

10:30 AULA

12:30 AULA

12:30 AULA

12:30 AULA

16:45 AULA

16:45 AULA

16:45 AULA

18:15 AULA

18:15 AULA

18:15 AULA

10:15 AULA

10:30 AULA

10:30 AULA

12:15 AULA

12:30 AULA

12:15 AULA

al
ca 

ES 

r (ESTCE) 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

A MAGNA 

A TD1301AA 

A TD1304AA 

 

17 

Pág. 

18 

18 

18 

19 

19 

19 

20 

20 

20 

21 

21 

21 

22 

22 

22 

23 

23 

23 

24 

24 

24 

25 

25 

25 



18 

Miérco

Sesión
Máquin

Hora 

15:45 

16:00 

16:15 

16:30 

Sesión
Biome

Hora 

15:45 

16:00 

16:15 

16:30 

Sesión
Mecán
Metrol

Hora 

15:45 

16:00 

16:15 

 

X
d

PRO

oles, 14 de n

n S1 
nas y Mecani

Código Prime

08-03 Aguirre

08-05 Català 

08-08 Lorenz
Angel 

 08-10 Arana,

n S2 
ecánica I 

Código Prime

01-09 Cuadra

01-03 Pàmies

01-18 Postigo

01-21 Borras

n S3 
nica Experime
logía I 

Código Prime

 11-05 García
Agustí

 11-06 Ontive

 11-17 Soler M

XIX Congreso N
de Ingeniería M

GRAMA

noviembre de

ismos I 

er Autor 

ebeitia Celaya, Jo

Calderón, Pau 

zo Fernández, Mi

, Aitor 

er Autor 

ado Aranda, Javie

s Vilà, Rosa 

o Pozo, Sergio 

s Pinilla, Carlos 

ental y 

er Autor 
-Berrocal Sánche
n 

eros, Sinué 

Mallol, Daniel 

 

Nacional 
Mecánica 

A DE SE

e 2012 

Lugar: AU

Moderado

Título 

osu 
Capacidad d
vuelco de c
precarga. 

Análisis del 
precisión de

iguel Determinac
de construc

Estrategias 
máquinas d
de posicion

Lugar: AU

Moderado

Título 

er Aplicación d
ortesis activ

Estimación d
en la marcha

Análisis de m
sometidos a

Estudio, dise
tobillo articu

Lugar: AU

Moderado

Título 
ez, Corrección p

desplazamie

Control de c
mediante to

Incertidumb
ortogonal de

A
de 

ESIONE

ULA MAGNA (

or: Francisco T

de carga estática
ontacto angular 

efecto del apriet
e un mecanismo 

ción vía MEF de la
cción de un ajust

para el enfriamie
de alta dinámica c
amiento 

ULA TD1301A

ora: Juana Ma

de técnicas de din
vas para ayuda a 

de los parámetro
a humana 

marcha 3D prequ
a rizotomía dorsa

eño y construcció
ulado para próte

ULA TD1304A

or: Juan José A

por temperatura 
ento positivo en l

calidad y dimensi
omografía compu

bre en la medició
e aleaciones de T

Asociación Es
Ingeniería Me

ES ORA

(ESTCE) 

T. Sánchez Ma

 generalizada en
de 4 puntos. Infl

te y la rigidez de 
de levas conjuga

a fuerza de inser
e a presión 

ento de husillos a
con el objetivo d

AA (ESTCE) 

ayo Núñez 

námica multicuer
la marcha 

os del modelo de 

uirúrgica en niños
l selectiva 

ón biomecánica d
sis de miembro i

AA (ESTCE) 

Aguilar Martín

de los patrones 
la metrología de 

onal en limas en
uterizada 

n de temperatur
Titanio 

pañola 
ecánica 

Pro

ALES 

arín 

 rodamientos de
uencia de la 

contacto en la 
adas 

ción en el proces

a bolas en 
e mejorar errore

rpo al diseño de 

contacto pie-sue

s con espasticida

de un emulador d
nferior 

n 

volumétricos de 
los hidrocarburo

dodónticas 

ra en el corte 

 

ograma 

 

Pág. 
e 

114 

116 

so 119 

es 121 

 

Pág. 

39 

elo 33 

d 47 

de 49 

 

Pág. 

os 138 

139 

147 



 

Program

Miérco

Sesión
Máquin

Hora 

17:15 

17:30 

17:45 

18:00 

Sesión
Biome

Hora 

17:15 

17:30 

17:45 

18:00 

Sesión
Mecán
Metrol

Hora 

17:15 

17:30 

17:45 

18:00 

 

 

Asociac
de Inge

ma 

oles, 14 de n

n S4 
nas y Mecani

Código Prime

08-07 Herrer

08-04 Ibarre
Ignaci

08-06 Corral

08-11 Iglesia
Migue

n S5 
ecánica II 

Código Prime

01-04 Ojeda 

01-08 Carras
Teresa

01-11 Garcia

01-15 Giner 

n S6 
nica Experime
logía II 

Código Prime

11-09 López-

11-15 Huerta

11-16 Aguad

11-19 Felipe

ción Española 
eniería Mecánic

noviembre de

ismos II 

er Autor 

ro Villalibre, Saio

che Mendía, José
o 

 Saiz, Javier 

as Santamaria, 
el 

er Autor 

Granja, Joaquín 

scal Morillo, Marí
a 

a-Gonzalez, Anto

Maravilla, Eugen

ental y 

er Autor 

-Alba, E. 

as Talón, José Lu

do Jiménez, Sergi

 Sesé, Luis 

 

ca 

e 2012 

Lugar: AU

Moderado

Título 

oa Análisis din
movimiento

é Síntesis est
de 3 grados

Indicador d
basada en u

Estudio de 
reparto de 

Lugar: AU

Moderado

Título 
Estudio y va
fémur con 

ía Estudio de 
fracturas de
finitos 

nio Estudio num
auditivo 

nio Simulación 
mediante e

Lugar: AU

Moderado

Título 
Aplicación d
análisis de 

is Algoritmo p
Excel 

o Multilatera
herramient

Calibración
desplazami
Imágenes 2

XIX Con
de Ingen

ULA MAGNA (

or: Publio Pinta

námico en manip
os parásitos 

tructural de las fa
s de libertad 

de rendimiento d
un robot paralelo

la influencia de l
carga en transm

ULA TD1301A

ora: María Pra

alidación del pro
un modelo espec

tensiones genera
e Colles mediant

mérico de la dist

del crecimiento 
elementos finitos

ULA TD1304A

or: José Luis S

de Correlación D
problemas de co

para la medición 

alización en verifi
ta 

n del montaje ópt
ientos en el espa
2D y Proyección d

ngreso Nacion
niería Mecánic

(ESTCE) 

ado Sanjuán 

uladores paralelo

amilias de manip

e una máquina d
o 

os errores de po
isiones planetari

AA (ESTCE) 

ado Novoa 

oceso de remode
cífico de paciente

adas en férulas d
te ensayos mecán

ribución de presi

de microgrietas 
s 

AA (ESTCE) 

San Román 

Digital de Imágene
ontacto  

de engranajes im

cación volumétri

tico para determ
cio mediante Co

de Franjas 

al
ca 

os con 

uladores paralelo

de recanteado 

sición en el 
as 

lación ósea en un
e 

de yeso para 
nicos y elemento

iones en el canal 

en una osteona 

es 2D para el 

mplementado en 

ica de máquina 

inación de 
rrelación Digital 
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20 

Jueves

Sesión
Vehícu

Hora 

09:00 

09:15 

09:30 

09:45 

10:00 

10:15 

Sesión
Fabric

Hora 

09:00 

09:15 

09:30 

09:45 

10:00 

10:15 

Sesión
Cinem

Hora 

09:00 

09:15 

09:30 

09:45 

10:00 

10:15 

 

X
d

s, 15 de nov

n S7 
ulos I 

Código Prime

18-01 Tur Va

18-02 Aizpun

18-14 Correa

18-24 López 

18-28 Alonso

18-31 Martín

n S8 
cación I 

Código Prime

07-35 Rodrig

07-33 Arsuag

07-10 Tabern

07-08 Ukar A

07-31 Rodrig

07-24 Garcia

n S9 
mática y Dinám

Código Prime

02-01 Altuza

02-02 Bilbao

02-03 Diez S

02-04 García

03-01 Saura 

03-04 Sanjur

XIX Congreso N
de Ingeniería M

iembre de 2

er Autor 

liente, Manuel 

n Navarro, Migue

a García, Nekane 

Rosado, Alberto 

o Pazos, Asier 

nez Casas, José 

er Autor 

guez Salgado, Dav

ga Berrueta, Mik

nero Campos, Ivá

Arrien, Eneko 

guez Ezquerro, Ad

a Gil, Eduardo 

mica 

er Autor 

arra Maestre, Ósc

o Sagarduy, Arma

anchez, Mikel 

a Fernández, Pab

Sanchez, Marian

rjo Maroño, Emil

 

Nacional 
Mecánica 

2012 

Lugar: AU
Moderado

Título 
Modelo de 
pantógrafo-

el Influencia d
los modelos

Un método 
interacción 

Aproximaci
dinámica lo

Desarrollo d
estabilidad 

Estimación 
ferroviarios

Lugar: AU
Moderado

Título 

vid 
Estudio com
desgaste de
basados en

el Monitorizac
component

án Laser cladd
de alto valo

Caracteriza
guiado de u

drianBiomecaniz
al cobre libr
Mejora de l
aplicación d
temperatur

Lugar: AU
Moderado

Título 

car Parámetros
Cinemática

ando Sobre la Ap

Simulación 
optimizado

lo Tratamient
de optimiza

no Análisis est
planos con 

io Validación e
prototipo d

A
de 

ULA MAGNA (
or: Ernesto Ga

elementos finito
-catenaria 

de la cadena de tr
s dinámicos ferro

eficaz para la mo
rueda-carril 

ón en polinomio
ongitudinal del ve

de una nueva me
de vehículos ferr

numérica de las 
s  

ULA TD1301A
or: Luis Norber

mparativo de dos
e la herramienta 
 LS-SVM y redes 
ción en línea del 
tes de gran tama

ing en 5 ejes con
or añadido  

ción del movimie
un haz láser 

zado con microor
re de oxígeno 
las condiciones d
de mínimas canti
ras 

ULA TD1304A
or: Fernando V

s redundantes pa

plicación de la Teo

del mecanismo m
s en los ángulos 
o de las restriccio

ación de síntesis 
ructural computa
pares inferiores
experimental de 
e vehículo autom

Asociación Es
Ingeniería Me

(ESTCE) 
arcía Vadillo 

os para la simulac

racción y las fuer
oviarios 

odelización dinám

s de Chebyshev p
ehículo 

etodología para e
roviarios 

tensiones en eje

AA (ESTCE) 
rto López de la

s sistemas de mo
y de la rugosidad
neuronales  
proceso en el ma
ño 

ntinuos para la fa

ento de un escán

rganismos extrem

de fricción pieza-m
dades de lubrica

AA (ESTCE) 
Viadero Rueda

ara rotación y tra

oría de Torsores 

molecular con inc
diédricos 
ones de desigual
cinemática 
acional de sistem
y superiores 
un modelo mult

matizado 

pañola 
ecánica 

Pro

ción del sistema 

rzas tractoras en 

mica vertical de l

para el modelo d

el análisis de 

s de vehículos 

a Calle Maraca

nitorización del 
d superficial 

andrinado de 

bricación de piez

ner 2D para el 

mófilos: aplicació

muela mediante 
nte a bajas 

slación en 

en Cinemática 

crementos 

dad en un métod

mas multicuerpo 

icuerpo de un 

 

ograma 

 

Pág. 

178 

179 

la 189 

e 196 

199 

202 

aide 

Pág. 

107 

105 

zas 88 

86 

ón 103 

la 
96 

 

Pág. 

54 

55 

56 

do 57 

60 

61 



 

Program

Jueves

Sesión
Vehícu

Hora 

11:00 

11:15 

11:30 

11:45 

12:00 

12:15 

Sesión
Fabric

Hora 

11:00 

11:15 

11:30 

11:45 

12:00 

12:15 

Sesión
Fractu

Hora 

11:00 

11:15 

11:30 

11:45 

12:00 

12:15 

 

 

Asociac
de Inge

ma 

s, 15 de nov

n S10 
ulos II 

Código Prime

18-13 Castill

18-09 Jimene

18-12 Pérez 
Ángel 

18-10 Jimene

18-22 Badea
Maria

18-23 Lagun

n S11 
cación II 

Código Prime

07-11 Martín

07-13 Díaz T

07-14 Calleja

07-29 Servan

07-36 Sacrist

12-02 Campa
Javier 

n S12 
ura y Fatiga 

Código Prime

09-06 Sánch

10-02 Vasco 

10-03 Rubio 
Lourde

10-04 Muño
Manue

10-05 Lorenz

10-06 Muño

ción Española 
eniería Mecánic

iembre de 2

er Autor 

o Aguilar, Juan Je

ez Alonso Felipe 

Fernández, Jesús

ez Alonso, Felipe

 Romero, Francis
no 

illa Sánchez, Rob

er Autor 

nez Rodríguez, Si

ena, Estíbaliz 

a Ochoa, Amaia 

n, Javier 

tán Pérez, Irantzu

a Gómez, Francis

er Autor 

ez Ramos, Ismae

Olmo, José Man

Ruiz de Aguirre, 
es 
z Guijosa, Juan 
el 

zino, Pablo 

z Abella, Belén 

 

ca 

2012 

Lugar: AU

Moderado

Título 

esús Estimación 

Análisis exp
furgonetas

s Metodologí
soldadas en

e Sistema aut
cálculo prec

sco Optimizació
modelizada

berto Optimizació
malla variab

Lugar: AU

Moderado

Título 

lvia Aproximaci

Apoyo de g
magnetoreo
industria ae
Adaptadore
en máquina
Proyección 
del Airbus A

u Estudio com
titanio Ti6A

sco Análisis de 
impellers 

Lugar: AU

Moderado

Título 

el Estudio de 
un modelo 

uel 
Validación e
diferentes m
de tensione
Efecto de la
la forma de
Análisis de 
flexión pura
Observació
microestruc

Flexibilidad

XIX Con
de Ingen

ULA MAGNA (E

or: Emilio Vela

de parámetros e

perimental del co

ía de predicción 
n estructuras de v
tomático de evita
ciso del tiempo r
ón de uniones y e
as con elementos
ón topológica de 
ble 

ULA TD1301A

or: Aitzol Lamik

ón al proceso de

ran amortiguam
ológicos para la e
eroespacial 
es trigonales para
as multitarea 
laser como sopo

A400M 
mparativo de la m
Al4V y Ti10.2.3 
los requisitos din

ULA TD1304A

or: Eugenio Gin

la fisuración de u
de elementos fin
experimental a p
modelos para el c
es en probetas pl
a presencia y orie
el frente de una f
modos de fallo e
a y grandes defle
n a simple vista d
cturalmente peq

 de ejes rotativo

ngreso Nacion
niería Mecánic

ESTCE) 

asco Sánchez 

en sistema de fre

omportamiento d

de la vida a fatig
vehículos de tran
ación de colision
estante para el im

estructuras de au
s finitos mediante
estructuras retic

AA (ESTCE) 

kiz Mentxaka

e temple por láse

iento basado en 
eliminación de vi

a máquinas mult

orte al proceso de

maquinabilidad d

námicos del fresa

AA (ESTCE) 

ner Maravilla

una viga de horm
nitos 
partir de datos iso
cálculo del factor
anas 

entación de una m
isura de un eje ro

en vigas sándwich
exiones 
del crecimiento d
ueñas 

s con fisuras sem

al
ca 

nado 

dinámico de las 

a de uniones 
nsporte colectivo
es basado en un 
mpacto 
utobuses 
e análisis modale
culares 3D con 

r remoto 

fluidos 
braciones en la 

itarea fabricados

e montaje del ala

e las aleaciones d

ado tangencial de

migón armado con

ocromáticos de 
r de intensificació

masa excéntrica 
otatorio 
h sometidas a 

de grietas 

mielípticas 
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22 

Jueves

Sesión
Ruido 

Hora 

15:45 

16:00 

16:15 

16:30 

Sesión
Biome

Hora 

15:45 

16:00 

16:15 

16:30 

Sesión
Educac
Mecán

Hora 

15:45 

16:00 

16:15 

 

X
d

s, 15 de nov

n S13 
y Vibracione

Código Prime

15-02 Gómez

15-04 López 

15-05 Denia 
David 

15-11 Pedros
María 

n S14 
ecánica III 

Código Prime

01-02 Yánez 

01-05 Albizur

01-19 Diaz La

01-22 Prado 

n S15 
ción e Histor

nica I 

Código Prime

04-03 Jordi N

04-14 Martín

06-02 Aginag

XIX Congreso N
de Ingeniería M

iembre de 2

es I 

er Autor 

z Gras, Giovanni 

López, José Gonz

Guzmán, Francis

sa Sánchez, Ana 

er Autor 

Santana, Alejand

ri Irigoyen, Joseb

antada, Andres 

Novoa, María 

ria en Ingenie

er Autor 

Nebot, Lluïsa 

nez Casas, José 

ga García, Jokin 

 

Nacional 
Mecánica 

2012 

Lugar: AU

Moderado

Título 
Caracterizac
bola asistida

zalo
Análisis sono
soporte de m
neumáticos.

sco Modelado a
con superfic

Técnica expe
caracterizac
en presencia

Lugar: AU

Moderado

Título 

dro 
Estudio y va
fabricados m
electrones, u

ba Estudio expe
implantes de

Diseño y fab
fractales en 
ingeniería d

Evaluación b
injerto en re

ería 
Lugar: AU

Moderado

Título 
Soporte diná
Teoría de M

Exposiciones
competencia

Recopilación
Mecánica pa

A
de 

ULA MAGNA (E

ora: Mª Dolores

ción de la placa d
a por una vibració

oro y vibracional
micrófonos en en
. 

cústico 3D de sile
cies microperfora

erimental con ex
ión acústica de e
a de flujo medio

ULA TD1301A

or: Joaquin L. S

lidación experim
mediante la tecno
utilizados en la c

erimental de la re
entales 

bricación rápida d
materiales bioco
e tejidos 

biomecánica de l
econstrucción de

ULA TD1304A

or: Salvador Ca

ámico para el ma
áquinas y Mecan

s orales como pr
a lingüística en In

n de documentac
ara el Proyecto E

Asociación Es
Ingeniería Me

ESTCE) 

s Martínez Rod

de una herramien
ón ultrasónica 

 de una estructu
nsayos de ruido d

enciadores de es
adas y de impeda

xcitación simultán
elementos de una

AA (ESTCE) 

Sancho Bru 

mental de implant
ología de fusión p
irugía reconstruc

elación par-preca

de geometrías bio
ompatibles para a

a eficacia de la p
 LCA 

AA (ESTCE) 

ardona Foix 

aterial docente d
nismos 

ropuesta de mejo
ngeniería Mecán

ción histórica sob
uropeo thinkMO

pañola 
ecánica 

Pro

drigo 

nta de bruñido co

ra empleada par
de rodadura de 

scape multicámar
ancia constante 

nea para la 
a línea de escape

tes porosos 
por haz de 
ctiva y regenerati

arga en tornillos 

omiméticas 
aplicaciones en 

reparación del 

el profesorado. 

ora de la 
ica 

bre Ingeniería 
OTION 

 

ograma 
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48 

50 
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Program

Jueves

Sesión
Ruido 

Hora 

17:15 

17:30 

17:45 

18:00 

Sesión
Biome

Hora 

17:15 

17:30 

17:45 

18:00 

Sesión
Tribolo

Hora 

17:15 

17:30 

17:45 

18:00 

 

 

Asociac
de Inge

ma 

s, 15 de nov

n S16 
y Vibracione

Código Prim

15-06 Zouga

15-07 Martí
Dolor

15-09 Mora

15-10 López

n 17 
ecánica IV 

Código Prime

01-07 Verga
Marga

01-12 Bascuñ

01-14 Sanch

01-23 Cardo

n S18 
ogía 

Código Prime

17-03 de la G
Eduard

17-04 Chacó

17-01 Habib,

17-02 Viesca

ción Española 
eniería Mecánic

iembre de 2

es II 

er Autor 

ari, Ayoub 

ínez Rodrigo, Ma
res 

ales Robredo, Ang

z López, Jesús 

er Autor 
ra Monedero, 
arita 

ñana Pareja, José

o Bru, Joaquín L.

na Foix, Salvador

er Autor 
Guerra Ochoa, 
do 

ón Tanarro, Enriq

, Kudama A. 

a Rodríguez, José

 

ca 

2012 

Lugar: AU

Moderado

Título 
Modelos n
vibratorio 

aría Control pa
de puentes
superiores

gel L. Adaptabilid
excitacione

Análisis de
distribució

Lugar: AU

Moderado

Título 
Fuerza de c
peso 

é Análisis de 
modelado d

 Indicadores
variabilidad

r 
Caracteriza
y frontal de
acelerómet

Lugar: AU

Moderado

Título 
Estudio del
mejora del 

ue Modelado 
termoelast

Influencia d
por desgast
Al2O3/NiCr

 Luis Líquidos ión

XIX Con
de Ingen

ULA MAGNA (

or: Jordi Viñol

numéricos para e
de vías férreas 

sivo de vibracion
s de ferrocarril p

s 

dad de suspensio
es de tipo aleato

e las oscilaciones 
ón de sistemas pe

ULA TD1301A

or: Javier Cuad

contacto entre m

la influencia de l
del oído medio h

s de la calidad de
d y análisis de sen

ación del ángulo d
e pacientes enfer
tro triaxial 

ULA TD1304A

or: Antolín Her

 texturizado de s
coeficiente de fr

numérico y analí
ohidrodinámicos

de los elementos
te y a alta tempe
rAlY obtenidos po

nicos como lubri

ngreso Nacion
niería Mecánic

(ESTCE) 

as Prats 

l análisis del com

nes aplicado al ac
ara velocidades d

ones neumáticas 
rio 

residuales en mo
endulares de tran

AA (ESTCE) 

drado Aranda

mano y mango en 

as propiedades m
humano 

el agarre humano
nsibilidad 

de inclinación en
rmos de Parkinso

AA (ESTCE) 

rnández Battez

superficies lubric
ricción 

ítico de contactos
s con lubricantes 

s reactivos en el d
eratura de recubr
or proyección tér

cantes de recubr

al
ca 

mportamiento 

condicionamiento
de tráfico 

frente a 

ovimientos de 
nsporte 

el transporte de

mecánicas en el 

o. Rangos de 

 los planos sagita
on utilizando un 

z 

adas para la 

s lineales 
no-Newtonianos

deterioro mecáni
rimientos 
rmica 

rimientos de PVD
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24 

Viernes

Sesión
Vehícu

Hora 

09:00 

09:15 

09:30 

09:45 

10:00 

Sesión
Fabric

Hora 

09:00 

09:15 

09:30 

09:45 

10:00 

10:15 

Sesión
Educac
Mecán

Hora 

09:00 

09:15 

09:30 

09:45 

10:00 

10:15 

X
d

s, 16 de nov

n S19 
ulos III 

Código Prime

18-05 Navar

18-17 Casqu

18-03 Calvo 

18-20 Comel

18-25 López 

n S20 
cación III 

Código Prime

07-12 Iglesia

07-23 Alonso

07-34 Fernán
Asier 

07-26 Bermu
Carolin

07-28 Lopez 

07-32 Díaz Á

n S21 
ción e Histor

nica II 

Código Prime

04-04 Cardo

04-07 Yagüe

04-08 Ferran

04-09 Gome

04-10 Cantiz

04-16 Vila To

XIX Congreso N
de Ingeniería M

viembre de 2

er Autor 

ro Arcas, Abel 

eiro Placer, Carlo

Ramos, Jose Ant

llas Andrés, Mart

Rosado, Alberto

er Autor 

as Valle, Irati 

o Pinillos, Unai 

ndez Valdivielso, 

udo Gamboa, 
na 

Jauregi, Arkaitz 

Álvarez,José 

ria en Ingenie

er Autor 

na Foix, Salvador

 Fabra, José Anto

ndo Piera, France

ndio Ruiz, Amaia

ano Gonzalez, Al

ortosa, Paloma 

Nacional 
Mecánica 

2012 

Lugar: AU

Moderado

Título 
Metodologí
amortiguam

os Análisis del 
dotado de a

onio Influencia d
emitido por

tí 
Análisis del 
un vehículo
obstáculos

 Aproximaci

Lugar: AU

Moderado

Título 
Simulación 
estampació

Estudio de 
3D para rec

Análisis com
torneado d

Influencia d
Límite Supe

Caracteriza
residuales e
Análisis num
relacionada
mecanizado

ería 
Lugar: AU

Moderado

Título 

r 
Proyecto de
Cuarto cuat
Industriales

onio Fomento de
continua en

esc  Estudio sob
Ingenieria M

a 
Desarrollo d
de carbono
metodologí

lexis La Ingenierí
Ingeniería M
Formación 
formativa d
ingeniería m

A
de 

ULA MAGNA (E

or: Antonio Sim

ía experimental p
miento del sistem

comportamiento
asientos basculan

de los parámetro
r un automóvil en
funcionamiento

o de múltiples eje

ón polinomial de

ULA TD1301A

or: Mariano Ar

de los ciclos de t
ón en caliente 

la forma de la fue
ctificado cilíndrico

mparativo de her
e superaleacione

del rozamiento en
erior en procesos

ción numérico-ex
en soldadura mu
mérico 3D de las 
as con el desgaste
o en seco de Inco

ULA TD1304A

or: Juan I. Cua

e Ingeniería Mec
trimestre del Gra
s 
e la actitud creat
n asignaturas de 
bre la baja presen
Mecánica 
de una carrocería

o para un coche d
ía de aprendizaje
ía de Protección 
Mecánica 
en competencias

de informes de pr
mecánica 

Asociación Es
Ingeniería Me

ESTCE) 

món Mata 

para determinar 
ma de suspensión

o dinámico de un
ntes 

s de conducción 
n el tráfico urban
 de una transmis

es motrices en la 

e la fórmula mági

AA (ESTCE) 

rtés Gómez 

temperatura en e

ente de calor en 
o  

rramientas avanz
es  

n la aplicación de
s de indentación

xperimental de t
ltipasada del ace
magnitudes term
e de mella en pro

onel 718 

AA (ESTCE) 

adrado Iglesias

ánica integrador 
ado de Ingeniería

tiva como herram
Ingeniería 

ncia de mujeres e

a de material com
de radiocontrol m
e PBL 
contra Incendios

s a través de la ev
rácticas en asigna

pañola 
ecánica 

Pro

el coeficiente de
n de un vehículo 

n automóvil 

en el ruido 
no 
sión hidrostática 
superación de 

ica  

el proceso de 

un modelo FEM 

adas para el 

el Teorema del 

ensiones 
ero S275JR 
momecánicas 
ocesos de 

s 

de conocimiento
 en Tecnologías 

mienta de mejora

en los estudios de

mpuesto de fibra
mediante la 

s a través de la 

valuación 
aturas de 

 

ograma 
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Program

Viernes

Sesión
Vehícu

Hora 

11:00 

11:15 

11:30 

11:45 

12:00 

Sesión
Fabric

Hora 

11:00 

11:15 

11:30 

11:45 

12:00 

12:15 

Sesión
Máquin

Hora 

11:00 

11:15 

11:30 

11:45 

12:00 

 

 

Asociac
de Inge

ma 

s, 16 de novie

n S22 
ulos IV 

Código Prime

18-06 Paricio
Manue

18-08 Norieg

18-11 Cabre

18-27 Cañiba

18-30 Alonso

n S23 
cación IV 

Código Prime

07-09 Martín

07-03 Travie
Anton
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